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WOOD MATIC S

ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÊÎÒËÀ

Ìîäåëü WOOD MATIC S ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé âîäîòðóáíûé âîäîîõëàæäàå-
ìûé êîòåë, ðàçðàáîòàííûé ñïåöèàëüíî äëÿ ðàáîòû íà òâåðäîì òîïëèâå.
Êîíñòðóêöèÿ òðóáíîãî ïàêåòà ñïîñîáñòâóåò êà÷åñòâåííîìó ñãîðàíèþ, à òàê-
æå îáåñïå÷èâàåò ïðîñòîòó ÷èñòêè.
Îðèãèíàëüíûå òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ðåàëèçîâàííûå ïðè êîíñòðóèðîâàíèè
ñèñòåìû ïîäà÷è òîïëèâà è êîëîñíèêîâîé ðåøåòêè îáåñïå÷èâàþò íåïðåðûâ-
íîñòü äîçèðîâàíèÿ òîïëèâà, â òîì ÷èñëå êóñêîâîãî. Îáåñïå÷èâàåòñÿ ñîáëþ-
äåíèå äåéñòâóþùèõ íîðìàòèâîâ ïî âûáðîñàì îò íåîáðàáîòàííîãî äåðåâà
(äåêðåò Ñîâåòà ìèíèñòðîâ Èòàëèè № 08/03/02 – çàêîíîäàòåëüíûé äåêðåò
152/06).

ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÍÛÅ ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ:
■ îðèãèíàëüíàÿ ñèñòåìà øíåêîâîé ïîäà÷è òîïëèâà â ðàìêàõ

åäèíîé êîíöåïöèè êîòёë - ìåõàíè÷åñêàÿ òîïêà;
■ äèôôåðåíöèðîâàííàÿ ïîäà÷à ïåðâè÷íîãî âîçäóõà â îòäåëüíûå è 

íå ñîîáùàþùèåñÿ ìåæäó ñîáîé ó÷àñòêè ïîäêîëîñíèêîâîãî 
ïðîñòðàíñòâà;

■ òîïêà áîëüøîãî îáúåìà. Òîïêà èìååò ôóòåðîâêó èç
îãíåóïîðíîãî êèðïè÷à, ââåðõó ôóòåðîâêà îôîðìëåíà â âèäå
ñâîäà è íàïðàâëåíèå õîäà äûìà èíâåðòèðîâàíî äëÿ îïòèìàëüíîé
ñóøêè âëàæíîãî òîïëèâà;

■ ãîðåíèå ïðîèñõîäèò â äâà ýòàïà, îáðàçîâàíèå ãîðþ÷åãî
äðåâåñíîãî ãàçà ïðîèñõîäèò íà êîëîñíèêîâîé ðåøåòêå; ðàñõîä 
ïåðâè÷íîãî è âòîðè÷íîãî âîçäóõà ãîðåíèÿ â íàäêîëîñíèêîâîì 
ïðîñòðàíñòâå ðåãóëèðóåòñÿ â øèðîêîì äèàïàçîíå â çàâèñèìîñòè
îò ñâîéñòâ èñïîëüçóåìîãî òîïëèâà; âòîðè÷íûé âîçäóõ ïîäàåòñÿ 
÷åðåç íåçàâèñèìóþ ñèñòåìó ñ âûñîêîé òóðáóëåíòíîñòüþ;

■ âûñîêîêà÷åñòâåííàÿ îãíåóïîðíàÿ ôóòåðîâêà èç êîìáèíàöèè 
æàðîñòîéêîãî áåòîíà è êèðïè÷à â çàâèñèìîñòè îò çîíû (êèðïè÷ 
AL2O3 > 60%);

■ òðóáíûé ïàêåò è òðàêò äûìîâûõ ãàçîâ ñêîíñòðóèðîâàíû òàê, 
÷òîáû ñâåñòè ê ìèíèìóìó íåîáõîäèìîñòü ÷èñòêè. Ïðè ýòîì 
îáåñïå÷åíà äîñòóïíîñòü êî âñåì óçëàì áåç èñêëþ÷åíèÿ;

■ â îñíîâàíèè, íà êîòîðîì íàõîäèòñÿ êîòåë, óñòàíîâëåíà òîïêà,
ôóíäàìåíò ïîëíîñòüþ ïîêðûò êèðïè÷àìè äëÿ ïîääåðæàíèÿ 
âûñîêîé òåìïåðàòóðû ãîðåíèÿ, è îõëàæäàåòñÿ âîäÿíîé 
ðóáàøêîé, êîòîðàÿ ïîëíîñòüþ óäàëÿåò òåïëî, èçëó÷àåìîå 
âíåøíèìè ñòåíêàìè;

■ òåðìîñòàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ àâòîìàòè÷åñêîé øíåêîâîé
ïîäà÷åé òîïëèâà, ïîäãîòîâêà ê óñòðîéñòâó ïðîòèâîïîæàðíîé 
ñèñòåìû;

■ âûñîêèé ÊÏÄ ñãîðàíèÿ, îáû÷íî ïðåâûøàåò 85%.

Âåñü àãðåãàò âûïîëíåí â âèäå åäèíîãî öåëîãî, èìååò ñðàâíèòåëüíî íåáîëü-
øèå ãàáàðèòíûå ðàçìåðû è ïðîñò â ìîíòàæå. Äàííûå êîòëû ìîãóò ðàáîòàòü
â ðåæèìå «ñòàðò-ñòîï». Èìååòñÿ òàêæå âîçìîæíîñòü îáåñïå÷èòü ðàáîòó ñ
ìîùíîñòüþ íèæå ìàêñèìàëüíîé ïðè íåïðåðûâíîì ìîäóëèðîâàíèè òîïî÷íîé
ìîùíîñòè â äèàïàçîíå îò 50 äî 100%.
ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ
Â çàâèñèìîñòè îò òèïà òîïëèâà è ìîùíîñòè ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ äîïîëíè-
òåëüíîå îáîðóäîâàíèå.

à) Ðàñòîïî÷íàÿ èëè ïèëîòíàÿ ãîðåëêà
Ïîçâîëÿåò âûïîëíÿòü â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå ïîäæèãàíèå òâåðäîãî
òîïëèâà, è íåîáõîäèìà ïðè èñïîëüçîâàíèè òîïëèâà ñ ïîâûøåííîé âëàæ-
íîñòüþ. Ýòîò îäíîñòóïåí÷àòûé ìîíîáëîê (~0.25 MÂò) ìîæåò ðàáîòàòü íà
äèçåëüíîì òîïëèâå èëè ïðèðîäíîì ãàçå.

Ââîä ãîðåëêè â êîòåë è âûâîä åå ïðè âûêëþ÷åíèè êîòëà ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìàòè÷åñêè
ïðè ïîìîùè ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìû. Òàêæå, äëÿ ñíèæåíèÿ ñîäåðæàíèÿ CO â óõîäÿ-
ùèõ ãàçàõ,ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî ýëåêòðè÷åñêîå ëîãè÷åñêîå óñòðîéñòâî.

á) Ñèñòåìà íåïðåðûâíîé ìîäóëÿöèè òåïëîâîé ìîùíîñòè
Çà ñ÷åò óìåíüøåíèÿ òîïî÷íîé ìîùíîñòè ñî 100 äî 50% äîñòèãàåòñÿ ñî-
êðàùåíèå ÷àñòîòû ãàøåíèÿ êîòëà. Äàò÷èê òåìïåðàòóðû âîäû íàïðàâëÿåò
ñèãíàë íà ïðîãðàììèðóåìûé ëîãè÷åñêèé êîíòðîëëåð, êîòîðûé ðåãóëèðó-
åò ñêîðîñòü øíåêà ïîäà÷è òîïëèâà. Ðåãóëèðîâêà îáåñïå÷èâàåòñÿ çà ñ÷åò
ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðèâîäîâ, êîòîðûå, â ñâîþ î÷åðåäü, óïðàâëÿþòñÿ ÷à-
ñòîòíûìè ðåãóëÿòîðàìè (èíâåðòîðàìè).

â) Ðåãóëÿòîð òÿãè
Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïîääåðæàíèÿ òÿãè â êàìåðå ñãîðàíèÿ ïîñòîÿííî íà
çàäàííîì óðîâíå. Ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé äàò÷èê, êîòîðûé ðàáîòàåò âìåñòå ñ
ýëåêòðîïðèâîäíîé äðîññåëüíîé çàäâèæêîé, óñòàíîâëåííîé â áàéïàñíîì
òðóáîïðîâîäå áàòàðåè ìóëüòèöèêëîíîâ ëèáî ñ ÷àñòîòíûì ðåãóëÿòîðîì
äûìîñîñà. Ðåãóëÿòîð èãðàåò âàæíóþ ðîëü â ñîêðàùåíèè êîëè÷åñòâà ïû-
ëåîáðàçíûõ âûáðîñîâ.

ã) Àíàëèçàòîð ñ íåïðåðûâíûì êîíòðîëåì
Îòîáðàæàåò íà äèñïëåå ÑÎ è Î2, òåìïåðàòóðó â äûìîõîäå (àíàëèçàòîð Î2
ìîæåò áûòü âñòðîåí â àâòîìàòè÷åñêóþ ñèñòåìó ðåãóëèðîâêè ñæèãàåìîãî
âîçäóõà). Äàííûå ìîãóò áûòü ïåðåäàíû â êîìïüþòåð.

ä) Ëåñòíèöà è ïëîùàäêà äëÿ äîñòóïà ê äâåðöàì äëÿ î÷èñòêè
òðóáíîé äîñêè.

å) Êîìïëåêò âòÿãèâàþùèõ ðóêàâîâ äëÿ òùàòåëüíîé î÷èñòêè
òðóáíîé äîñêè ïðè ïîìîùè ïðîìûøëåííîãî ïûëåñîñà (ïûëåñîñ 
íå ïîñòàâëÿåòñÿ).

ÒÈÏ
■ Íåîáðàáîòàííûå îòõîäû ïåðâè÷íîé è 

âòîðè÷íîé îáðàáîòêè äåðåâà è ïðîáêè.
■ Áèîìàññà (ðàñòèòåëüíûå îòõîäû ñåëüñêîãî

è ëåñíîãî õîçÿéñòâà,îòõîäû ïåðâè÷íîé  
îáðàáîòêè ñåëüñêîõîçÿéñòâåííîé
ïðîäóêöèè, ìóêà èç âèíîãðàäíûõ 
êîñòî÷åê, ôðóêòîâûå îòõîäû, øåëóõà è 
äðóãèå ðàñòèòåëüíûå îòõîäû).

■ Äðåâåñíûå ãðàíóëû.
ÄÎÏÓÑÒÈÌÛÉ ÃÐÀÍÓËÎÌÅÒÐÈ×ÅÑÊÈÉ
ÑÎÑÒÀÂ
■ Êóñêè: 0-30 ìì
■ Âîëîêíà: 0-60 ìì

â íàòóðàëüíîì âèäå èëè ïîñëå ìåõàíè÷åñêîé
îáðàáîòêè (ñòðóæêà, îïèëêè, ùåïà, 
ãðàíóëû è ò.ä.).

ÍÀÑÛÏÍÎÉ ÂÅÑ:
■ íå ìåíåå 80 êã/ì3

■ íå áîëåå 500 êã/ì3

ÏÐÅÄÅËÜÍÀß ÂËÀÆÍÎÑÒÜ:
80% ñóõîãî âåñà (44% âåñà áðóòòî), ñâûøå
30% íåîáõîäèìî êîððåêòèðîâàòü 

íîìèíàëüíóþ ìîùíîñòü êîòëà.

ÈÑÏÎËÜÇÓÅÌÛÅ ÂÈÄÛ ÒÎÏËÈÂÀ
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ÃÐÀÔÈÊ ÊÎÐÐÅÊÒÈÐÎÂÊÈ ÌÎÙÍÎÑÒÈ ÊÎÒËÀ
К — КОЭФФИЦИЕНТ ПОПРАВКИ МОЩНОСТИ

Èç ãðàôèêà âèäíî, ÷òî ïðè âëàæíîñòè òîïëèâà îò 30% è âûøå, âîçíèêàåò ïîòðåáíîñòü â óâåëè÷åíèè ïëîùàäè òåïëîîáìåííîé
ïîâåðõíîñòè è êîëîñíèêîâîé ðåøåòêè, ÷òî íà ïðàêòèêå îçíà÷àåò ïîíèæåíèå íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè ñóùåñòâóþùåãî êîòëà.
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Ýêñïëèêàöèÿ
1 Êîðïóñ êîòëà
2 Îñíîâàíèå
3 Áóíêåð
4 Ìåõàíè÷åñêèé ïèòàòåëü
a1 Íàïîðíûé òðóáîïðîâîä
a2 Îáðàòíûé òðóáîïðîâîä
a3 Ñîåäèíåíèå ñ äûìîõîäîì
a4 Çàãðóçêà áóíêåðà
a5 Ïîäêëþ÷åíèå ïèëîòíîé ãîðåëêè

ÂÎÄÎÃÐÅÉÍÛÉ ÊÎÒ¨Ë Ñ 
ÍÅÏÎÄÂÈÆÍÎÉ ÊÎËÎÑÍÈÊÎÂÎÉ

ÐÅØ¨ÒÊÎÉ ÌÀÊÑÈÌÀËÜÍÀß
ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ 100°C

ÐÀÁÎ×ÅÅ ÄÀÂËÅÍÈÅ: 2 áàð

WOOD MATIC S 150 250 400 600 800 1000 1200 1500 2000

Ìîùíîñòü êîòëîàãðåãàòà êÂò 174 290 465 700 930 1163 1395 1768 2326

Òîïî÷íàÿ ìîùíîñòü êÂò 205 341 547 823 1094 1368 1641 2080 2736

Îáúåì âîäû äì3 656 864 1092 1292 1691 1786 1904 2698 2755

Ïëîùàäü òåïëîîáìåííîé ïîâåðõíîñòè (îáùàÿ) M2 15,6 20,9 29,5 43,9 57,8 68,6 79,4 102,7 128,3

Îáúåì òîïî÷íîé êàìåðû M3 0,943 1,214 1,463 2,263 2,830 3,048 3,910 4,539 6,956

∆p ñî ñòîðîíû äûìîâûõ ãàçîâ ìáàð 0,8 1,2 1,6 2,0 2,7 3,2 3,3 3,5 4,9

∆p ñî ñòîðîíû âîäû ìáàð 110 150 180 250 300 350 400 400 480

Ìàññà êîòëà êã 1330 1710 2180 2470 3280 3900 4180 4940 5890

Ìàññà îñíîâàíèÿ êã 2430 3040 3390 4130 4970 5230 6080 6480 6840

Ìàññà áóíêåðà êã 210 210 210 210 340 340 340 340 340

Ìàññà çàãðóçî÷íîãî óñòðîéñòâà êã 130 130 130 210 250 250 360 360 410

a1-a2 DN 65 80 80 100 125 125 125 125 150

a3 MM 200 250 250 300 350 350 400 400 500

a4 MM 270x170 270x170 270x170 270x170 270x170 270x170 270x170 270x170 270x170

a5
äëèíà  ðóêàâà MM 250-300 250-300 250-300 250-300 280-350 280-350 280-350 280-350 280-350

ìàêñ. Ø ðóêàâà MM 130 130 130 130 155 155 155 155 155

WOOD MATIC S A B C D E F G H L M N P

150 1271 1260 1583 790 725 800 1370 3538 4798 2960 900 1267

250 1400 1260 1803 790 745 800 1370 3767 5038 2960 900 1367

400 1530 1310 1918 790 745 800 1370 3917 5153 3010 900 1387

600 1659 1520 2253 820 905 800 1353 4046 5578 3220 900 1387

800 1828 1520 2473 970 900 1000 1360 4412 6243 3220 1200 1584

1000 1937 1600 2473 970 900 1000 1360 4521 6243 3300 1200 1584

1200 2007 1600 2808 980 900 1000 1360 4644 6588 3300 1200 1637

1500 2204 1730 2900 980 900 1000 1360 4841 6680 3430 1200 1637

2000 2420 1730 3500 990 975 1000 1388 5172 7365 3430 1200 1752
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ÊÎÐÏÓÑ ÊÎÒËÀ
1.1 ÊÀÌÅÐÀ ÐÀÄÈÀÖÈÎÍÍÎÃÎ ÍÀÃÐÅÂÀ

1.2 ÄÛÌÎÎÒÐÀÆÀÒÅËÜÍÛÉ ÑÂÎÄ

1.3 ÄÂÅÐÖÀ ÄËß Î×ÈÑÒÊÈ ÏÎÂÅÐÕÍÎÑÒÈ  ÒÐÓÁÍÎÃÎ ÏÀÊÅÒÀ

1.4 ÄÂÅÐÖÀ ÄËß Î×ÈÑÒÊÈ ÍÈÆÍÅÉ ×ÀÑÒÈ ÒÐÓÁÍÎÃÎ ÏÀÊÅÒÀ

1.5 ÂÇÐÛÂÎÇÀÙÈÒÍÀß ÄÂÅÐÖÀ

1.6 ÒÐÓÁÍÛÉ ÏÀÊÅÒ

1.7 ÄÛÌÎÎÒÐÀÆÀÒÅËÜÍÛÅ ÏÅÐÅÃÎÐÎÄÊÈ

1.8 ÄÛÌÎÕÎÄ

1.9 ÌÀÍÎÌÅÒÐ Ñ ÂÅÍÒÈËÅÌ ÇÀÁÎÐÀ ÏÐÎÁ

1.10 ÒßÃÎÌÅÐ

1.11 ÊÎÍÒÐÎËÜ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÛ ÃÎÐÅÍÈß

ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ
1.12 ÐÅÃÓËßÒÎÐ ÒßÃÈ Ñ ÈÍÂÅÐÒÎÐÎÌ ÄÛÌÎÑÎÑÀ  

2.10 ÏÈËÎÒÍÀß ÃÎÐÅËÊÀ ÄËß ÐÎÇÆÈÃÀ

2.11 ÍÅÏÐÅÐÛÂÍÀß ÌÎÄÓËßÖÈß ÐÀÑÕÎÄÀ ÒÎÏËÈÂÀ È ÑÃÎÐÀÅÌÎÃÎ 

ÂÎÇÄÓÕÀ

ÎÑÍÎÂÀÍÈÅ
2.1 ÂÅÍÒÈËßÒÎÐ ÏÅÐÂÈ×ÍÎÃÎ ÂÎÇÄÓÕÀ

2.2 ÂÅÍÒÈËßÒÎÐ  ÂÒÎÐÈ×ÍÎÃÎ ÂÎÇÄÓÕÀ

2.3 ÄÂÅÐÖÀ ÄËß ÏÐÎ×ÈÑÒÊÈ ÒÎÏÊÈ

2.4 ÄÂÅÐÖÀ ÄËß ÏÐÎ×ÈÑÒÊÈ ÏÎËÎÑÒÈ ÏÎÄ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÉ ÊÎËÎÑÍÈÊÎÂÎÉ

ÐÅØÅÒÊÎÉ

2.5 ÄÂÅÐÖÀ ÄËß ÏÐÎ×ÈÑÒÊÈ ÏÎËÎÑÒÈ ÏÎÄ ÍÀÐÓÆÍÎÉ ÊÎËÎÑÍÈÊÎÂÎÉ

ÐÅØÅÒÊÎÉ

2.6 ÂÍÓÒÐÅÍÍßß ÊÎËÎÑÍÈÊÎÂÀß ÐÅØÅÒÊÀ

2.7 ÍÀÐÓÆÍÀß ÊÎËÎÑÍÈÊÎÂÀß ÐÅØÅÒÊÀ

2.8 ÑÎÏËÀ ÏÎÄÀ×È ÂÒÎÐÈ×ÍÎÃÎ ÂÎÇÄÓÕÀ 

2.9 ÊÎÍÒÐÎËÜÍÛÉ ÃËÀÇÎÊ ÄËß ÍÀÁËÞÄÅÍÈß ÇÀ ÃÎÐÅÍÈÅÌ

ÌÅÕÀÍÈ×ÅÑÊÀß ÒÎÏÊÀ
3.1 ÝËÅÊÒÐÎÄÂÈÃÀÒÅËÜ Ñ ÐÅÃÓËßÒÎÐÎÌ ÑÊÎÐÎÑÒÈ

3.2 ØÍÅÊÎÂÛÉ ÏÈÒÀÒÅËÜ

3.3 ÁÓÍÊÅÐ Ñ ÓÊÀÇÀÒÅËÅÌ ÓÐÎÂÍß

3.4 ÑÊÐÅÁÎÊ Ñ ÝËÅÊÒÐÎÏÐÈÂÎÄÎÌ

3.5 ÇÀÙÈÒÀ ÎÒ ÐÀÑÏÐÎÑÒÐÀÍÅÍÈß ÏËÀÌÅÍÈ Â ÎÁÐÀÒÍÎÌ ÍÀÏÐÀÂËÅÍÈÈ

WOOD MATIC S 150 250 400 600 800 1000 1200 1500 2000

Âåíòèëÿòîð ïåðâè÷íîãî âîçäóõà ãîðåíèÿ êÂò 0,25 0,25 0,25 0,55 0,55 1,1 1,1 2,2 2,2

Âåíòèëÿòîð âòîðè÷íîãî âîçäóõà ãîðåíèÿ êÂò 0,55 0,55 0,55 0,75 0,75 1,1 1,1 2,2 2,2

Ñêðåáêîâûé ìåõàíèçì â áóíêåðå êÂò 0,25 0,25 0,25 0,25 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37

Ýëåêòðîäâèãàòåëü ìåõàíè÷åñêîé òîïêè ñ ðåãóëÿòîðîì ñêîðîñòè êÂò 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 3 3 5,5

Îáùàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîùíîñòü êÂò 3,25 3,25 3,25 3,75 3,87 4,77 5,57 7,77 10,27

ÓÑÒÀÍÎÂËÅÍÍÀß ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÀß ÌÎÙÍÎÑÒÜ

WOOD MATIC S


